Ctyfhranné potrubi CSN EN 1507 Ve N t i S h ." p

CTYRHRANNE POTRUBI A TVAROVKY PRO ROVZODY VZDUCHU

Potrubi vyrobené z pozinkovaného ocelového plechu slouZi pro rozvody vzduchu v komercnich objektech a
rodinnych domech. Potrubi je uréeno pro prepravu Cistého vzduchu mezi aktivnimi VZT prvky a koncovymi
prvky. Max. teplota prepravovaného vzduchu je 80°C a max. rychlost proudiciho vzduchu 16 m.s™'. Potrubi
je standardné zhotoveno z galvanicky pozinkovaného plechu kvality DX51 D+ se zinkovanim min. 200g/m2.

Toto potrubi je vyrabéno v souladu s normami EN 1505 a s poZadavky na tésnost dle EN 1507 podle interni
normy vyrobce.

Standardni délka rovnych trub je 500, 1000mm resp. 1500mm. Jiné delky trouby jsou zhotovovény jako

domérové.

Délka hrany Typ pfiruby
100mm az 1000mm K20, tloustka stény 0.7mm
1001mm az 2500mm K30, tloustka stény 0.8mm

nad 2501mm K40, tloustka stény 0.9mm

Pfiruby jsou na hranu potrubi upeviiovany tkzv. clinchovanim - procesem studeného formovani, ktery zaruuje vzdy dokonaly spoj a narozdil od svafovani nenarusuje zinkovany
povrch pfiruby. Narozdil od svaru nehrozi nekvalitni provedeni spoje - kvalita je patrna pouhym okem narozdil od svéru, ktery miize byt nekvalitni kdekoliv mezi pfirubou a
plechem. VoIné spoje jsou zajiStény samofeznym Sroubem (neplati pro t¥. tésnosti B a vySe) na delSich stranach potrubi.

TRIDY TESNOSTI POTRUBI

N&mi vyrabéné potrubi splfiuje pozadavky na pevnost a tésnost v souladu s CSN EN 1507. Tato norma nahrazuje viechny dfive pouzivané a dnes neplatné normy (napf. DIN
24194, ONORM M 7615-2: 1978 06 01 atp.). Norma vyjma max. povolenych tnikd vzduchu s ohledem na plochu potrubi stanovuje maximélni hodnoty prohnuti stény potrubi.
Potrubi je standardné tmeleno vzduchotechnickym tmelem DUCTic - tmel na akrylové bazi s nizkou viskozitou a kratkym ¢asem schnuti. Na pfani je mozné pouziti butylovych
a kaucukovych tmel(.

Trida tésnosti Limity pro tunik vzduchu (m3 x s'm3) Podtlak Pretlak tf. 1 Pretlak t¥. 2 Pretlak ti. 3
A 0,027 x p2% x 10 200 Pa 400 Pa - -
B 0,009 x p % x 102 500 Pa 400 Pa 1000 Pa 2000 Pa
C 0,003 x p2¢ x 10 750 Pa 400 Pa 1000 Pa 2000 Pa
D 0,001 x p2% x 10° 750 Pa 400 Pa 1000 Pa 2000 Pa

VWsledna tésnost celého systému zavisi zejména na zplisobu montaZe a na pouZitych montaZnich materidlech, kotveni a umisténi vzduchovodu. Méfené tniky vzduchu
vzhledem k plose potrubi jsou provddény v laboratrnich podminkdch.

Délka hrany Doporucena sila plechu stény potrubi
200 mm az 800 mm 0,60 mm
801 mm az 1250 mm 0,80 mm
1251 mm az 2000 mm 1,00 mm
nad 2001 mm dle konkrétniho projektu

V zévislosti na konkrétnich podminkdch pouZiti a instalace se miZe sila pouZitého materidlu na piani zakaznika zménit, vZdy vSak musi byt pouZita takova sila plechu, aby byly spinény poZadavky
norem EN 1505 a EN 1507 na maximalni deformace potrubi s ohledem na skupinu pretlaku/podtlaku. V pripadé pouZiti slabsich plechi je nutné zajistit dodatecné vyztuZeni materidlu napi: podélnym
nebo pricnym prolomenim, pipadné pouZitim vyztuh a ¢astéjsim pouZitim zavési. Vyrobce nenese odpovédnost za potrubi vyrobené z jinych materidli mimo ramec uvedené specifikace.

ZVLASTNi PROVEDENiI

Pro radiusové tvarové dily (oblouky, rozbocky, odbocky) od radiusu 100mm zhotovujeme vodici (ndb&hové) plechy na piéni. Tyto plechy jsou fixovany ocelovymi pfichytkami
s neporéznim tésnénim. Pro vy$Si tridy tésnosti (B a vyse) se provadi pielepeni butylovou paskou. Doporucené rozmisténi vodicich plechd viz. tabulka nize:

Délka hrany Poéet nab&hovych plechii Umisténi plechu1  Umisténi plechu1  Umisténi plechu 1
400 mm az 800 mm 1 hrana/3
801 mm az 1600 mm 2 hrana/4 hrana/2
1601 mm az 2000 mm 3 hrana/8 hrana/3 hrana/2

Potrubi velkych rozmérti (nebo dle potieby) je po dohodé se zakaznikem osazovano kfizovymi ocelovymi vyztuhami za priplatek.

MONTAZNi PREDPIS

Trouby a tvarovky se spojuji pres pfiruby k sobé. Na jednu stranu spoje nalepte samolepici tésnéni VITOLEN GT o min. rozméru 4*9mm, popf. naneste souvislou vrstvu tmelu
DUCTic. Potrubi nasledné sesadte k sobé a v otvorech rohovnikii spojte metrickymi Srouby M8/25 v¢. véjitovych podloZek a zajiStovaci matice. Tak bude dosazeno pevného spoje
ktery se nebude povolovat. Pro hrany delSi nez 400mm je nutné pfilehlé pfiruby stahnout svorkou CM2030. Umisténi svorek je min. kazdych 200mm délky pfiruby! Alternativné je
mozné pouZit nasouvaci C listu. Zasadné se nedoporucuje zavéSovani sestav smontovanych na zemi - pii manipulaci dochazi k nadmérnému zatéZovani spojii a ke ztraté tésnosti.

VoIné priruby, pokud budou pfipeviiovany TEX Srouby je nutno Sroubovat kazdych 100mm. Pozor na ztratu tésnosti v diisledku naruseni plasté potrubi!
Zaveésy se umistuji dle projektu, roztec je zpravidla 2 az 4m. V pfipadé pouZiti zavést LVZ je nutné okoli Sroubl popf. nytli pfetmelit a provést dodatec¢nou zkousku tésnosti.

NedodrZeni vy$e uvedenych doporuceni miize mit za nasledek sniZeni tiidy tésnosti potrubi a poruseni zaruénich podminek.
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